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Abstract of DE3903122 

The invention relates to a method for twisting long narrow strips of dough which are cut from a ribbon 
of dough, between a lower base belt and at least two upper twisting belts which engage at a distance 
from one another, the strips of dough being fed onto the twisting belts at an angle to the direction of 
movement of the base belt, twisted about their longitudinal axes in opposite directions of rotation at 
both ends, rotated in this process about their longitudinal centres until they adopt a position at right 
angles to the direction of movement of the base belt and delivered in this position by the base belt. 
Furthermore, the invention relates to a device for implementing the method, the longitudinal axis of the 
feeding belt extending, relative to the base belt, at an acute angle to the general direction of movement 
of the base belt which is composed of two individual belts which are arranged alongside one another in 
the same plane and have longitudinal axes which diverge from the general direction of movement at an 
acute angle, the twisting belts arranged above them being arranged so as to pivot about a point in the 
region of the inlet end of the individual tapes at an adjustable acute angle on both sides of the direction 
of movement of the respective individual belt. 
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(§) Verfahren und Vorrichtung zum Twisten von Teigstreifen 

Die Erfindung richtet sich auf ein Verfahren zum Twisten 
von aus einem Teigband geschnittenen langen, schmalen 
Teigstreifen zwischen einem unteren Basisband und wenig- 
stens zwei in Abstand voneinander angreifenden oberen 
Twistbandern, wobei die Teigstreifen im schragen Winkel 
zur Transportrichtung des Basisband auf diese aufgegeben, 
an beiden Enden in entgegengesetzter Drehrichtung um ihre 
Langsachse getwistet und hierbei um ihren Langsmittel- 
punkt in eine Position rechtwinklig zur Transportrichtung des 
Basisbandes gedreht und in dieser Lage vom Basisband 
abgegeben werden. 

Ferner richtet sich die Erfindung auf eine Vorrichtung zur 
Durchfuhrung des Verfahrens, wobei die Langsachse des 
Zufuhrbandes zum Basisband in einem spitzen Winkel zu der 
allgemeinen Transportrichtung des Basisbandes verlauft 
a & und dieses aus zwei in einer Ebene nebeneinander angeord- 
^ neten Einzelbandern mit im spitzen Winkel zur allgemeinen 
£^9 Transportrichtung divergierenden Langsachsen besteht und 
<s^3 wobei die daruber angeordneten Twistbander um einen 
^ Schwenkpunkt im Bereich des Einlaufendes der Einzelban- 
der in einem verstellbaren spitzen Winkel beidseitig zur 
© Transportrichtung des jeweiligen Einzelbandes schwenkbar 
angeordnetsind. 

ty 
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Twisten von 
aus einem Teigband geschnittenen langen, schmalen 
Teigstreifen zwischen einem unteren Basisband und 
mmdestens zwei in Abstand voneinander angreifenden 
oberen Twistbandern und eine Vorrichtung zur Durch- 
ftihrung des Verfahrens. 

Zu verschiedenen Anwendungszwecken werden um 
ihre Langsachse verdrillte oder getwistete Teigstrange 
bendtigt, die in vergleichsweise groBer Lange herge- 
stellt und dann auf einzelne Langenabschnitte unterteik 
werden. Das Twisten erfolgt bisher auf verschiedene 
Weise. In einem Fall wird ein kontinuierlich zugefuhrter 
Teigstrang vielreihig kontinuierlich getwistet und dann 
uber eine Garanlage dem BackprozeB zugeleitet Ein 
anderes Verfahren zum Twisten von Teigstreifen 
kommt allerdings nur fur eher rechteckige Teigteile in 
Betracht. Beide Verfahrensweisen kommen allerdings 
nur zur Verarbeitung von durchschnittlichen Teigquali- 
taten in Betracht Teigsorten hoherer bis hochster Qua- 
litat, insbes. auch Blatterteigc, werden bisher derart ver- 
arbeitet, dafl von einem kontinuierlich zugefuhrten 
Teigband abgeschnittene schmale Teigstreifen groBerer 
Lange einzeln getwistet werden. Dieser wird an beiden 
Enden von einem gegenuber dem Basisband arbeiten- 
den Twistband erfaflt Eines der beiden Twistbander hat 
exakt die gleiche Geschwindigkeit wie das Basisband, 
auf dem der Teigstrang herangefuhrt wird Auf diese 
Weise wird der Streifen festgehalten, ohne jedoch ver- 
drillt oder vertwistet zu werden. Das andere am gegen- 
uberliegenden Endbereich des Teigstreifens angreifen- 
de Twistband hingegen arbeitet mit einer beachtlichen 
Differenzgeschwindigkeit, durch die der Teigstreifen 
von diesem einem Ende her Uber seine ganze Lange in 
dem gewunschten MaB getwistet wird. Die Drillwinkel 
hegen zwischen 360° und etwa 1440°, was einer Umdre- 
hung bis zu vier Umdrehungen Uber die gesamte Lange 
des Teigstreifens von ca. 500 bis 800 mm Lange ent- 
spricht. Durch das einseitige Twisten des Teigstreifens 
erhalt dieser mit der zunehmenden Verdrillung eine 
Schraglage von etwa 15 bis 30° gegenuber der Trans- 
portnehtung des Basisbandes. Diese Schraglage hat der 
getwistete Teigstreifen auch bei der Obergabe auf ein 
nachfolgendes Backblech, ein Garband od. dgL, so daB 
der Teigstrang stets mit einem Ende voran auf den nach- 
folgenden Teigstucktrager ubergeben wird. Infolge der 
einseitig angreifenden Verdrillung wohnen dem Teig- 
streifen aber sehr grofle Langs- und Querspannungen 
tnne, die Ursache vollig unkontrollierbarer Bewegungs- 
reaktionen des Teigstreifens bei seiner Obergabe auf 
die nachfolgende Unterlage sind. Durch den schrag er- 
folgenden Abwurf fallt die zweite Haifte des Teigstrei- 
fens vielfach unter Schlaufenbiidung ab, so daB in be- 
trachtlichem MaBe Hilfspersonal bereitgehalten wer- 
den muB, welches ein einigermaBen geordnetes und en- 
ges Belegen beispielsweise eines Backbleches mit den 
getwisteten Teigstreifen bewirkt Dadurch wird die Fer- 
tigung derartiger Backwaren in groBeren Anlagen au- 
Berordentlich erschwert. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Ver- 
fahren und eine Vorrichtung zur Durchfuhrung des Ver- 
fahrens zum Twisten von schmalen, langen Teigstreifen 
zu schaffen, wobei der Twistvorgang wesentlich verein- 
facht, die Verdrillung dem Teigstreifen dauerhaft ver- 
mittelt, die Ablage der bearbeiteten Teigstreifen auf 
dem nachfolgenden Teigstucktrager geordnet und ein- 
wandfrei parallel erfolgen und schlieBlich eine auBeror- 



dentlich hohe Taktrate erzielt werden kann. 

Diese Aufgabe wird beim Verfahren dadurch gelost, 
daB die Teigstreifen im schragen Winkel zur Transport- 
richtung des Basisbandes auf dieses aufgegeben, an bei- 
5 den Enden in entgegengesetzter Drehrichtung um ihre 
Langsachse getwistet und hierbei um ihren Ungsmittel- 
punkt in eine Position rechtwinklig zur Transportrich- 
tung des Basisbandes gedreht und in dieser Lage vom 
Basisband abgegeben werden. 
10 Diese MaBnahme stellt in mehrerlei Hinsicht eine we- 
sentliche Verbesserung der Arbeitsweise beim Twisten 
von langen schmalen Teigstreifen dar. Zum einen wird 
der Teigstreifen insofern wesentlich schonender behan- 
delt bzw. erfolgt das Verdrillen des Teigstreifens um 
15 seine Achse entscheidend wirksamer, wenn die das Twi- 
sten bewirkenden Krafte an beiden Enden des Teigstrei- 
fens angreifen. Dadurch wird auch der Arbeitsvorgang 
erheblich beschleunigt Die entgegengesetzte Drehrich- 
tung bei dem von den beiden Enden ausgehenden Ein- 
20 wirkungen fuhrt dazu, daB die beiden Enden des Teig- 
streifens in entgegengesetzter Richtung gegenuber der 
allgemeinen Transportrichtung des Basisbandes bewegt 
werden. Dadurch, daB das Verfahren von einer ur- 
sprunglich schragen Auflage des zu twistenden Teig- 
25 streifens auf dem Basisband ausgeht und durch die beim 
Twisten erfolgende Bewegung des Teigstreifens diese 
Schraglage ausgleicht, liegt schlieBlich der fertig getwi- 
stete Teigstreifen praktisch exakt rechtwinklig zur all- 
gemeinen Transportrichtung des Basisbandes. Es wer- 
30 den dadurch die Voraussetzungen dafur geschaffen, daB 
der bearbeitete Teigstreifen uber seine gesamte Lange 
gleichzeitig vom Basisband auf das nachfolgende Back- 
blech oder Garband od, dgl. abgelegt werden kann. Eine 
nachtragliche Korrektur, um die getwisteten Tcigstrei- 
35 fen auf der Unterlage zu korrigieren, wird damit ent- 
behrlich. In vorteilhafter Weise werden die getwisteten 
Teigstreifen unmittelbar nach Verlassen der Twistban- 
der von einem oberen Andruckband erfaBt, d. h. zu ei- 
nem Zeitpunkt, zu welchem sie noch auf dem unteren 
40 Basisband aufliegen. Durch die Einwirkung des DrQck- 
bandes wird der dem Teigstreifen erteilte Twist wirk- 
sam fixiert, so daB die bei den vorbekannten Verfahren 
vielfach zu beobachtende Ruckdrehbwegung der getwi- 
steten Teigstreifen nicht mehr in Erscheinung tritt. 
45 Die oben genannte Aufgabe wird bei einer Vorrich- 
tung zur DurchfQhrung des Verfahrens dadurch geldst, 
daB die Langsachse des Zufiihrbandes zum Basisband in 
einem spitzen Winkel zu der allgemeinen Transport- 
richtung des Basisbandes verlauft und dieses aus zwei in 
so einer Ebene nebeneinander angeordneten Einzelban- 
dern mit im spitzen Winkel zur allgemeinen Transport- 
richtung divergierenden Langsachsen besteht und dafl 
die daruber angeordneten Twistbander um einen 
Schwenkpunkt im Bereich des Einlaufendes schwenk- 
55 bar angeordnet sind. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen sind in den Unteran- 
spriichen 4 bis 11 angegeben. 

Das Zufuhrband ist in der Regel mit einer Guillotine 
versehen, welches aus dem zugefuhrten Teigband den 
60 einzelnen Teigstreifen abtrennt Bei einer Dicke des 
Teigbandes von 1 cm und einer Streifenbreite von eben- 
falls 1 cm erhalten die zu twistenden Teigstreifen bei 
einem solchen Ausfuhrungsbeispiel einen etwa quadra- 
tischen Ausgangsquerschnitt. Durch die SchrSgstellung 
65 der Achsen von vorgeschaltetem ZufOhrband und nach- 
geschaltetem Basisband werden die zu twistenden Teig- 
streifen Ober ihre gesamte Lange gleichmaBig auf das 
Basisband abgelegt und zwar in einem solchen Schrag- 



DE 39 03 122 CI 

3 4 

winkel zur allgemeinen Transportrichtung des Basis- insgesamt mit 8 bezeichnete Basisband der nachfolgen- 

bandes, der der Lageveranderung des Teigstreifens * den Twisteinrichtung auf. Zu diesem Zweck ist die 

nachderdurchgefuhrtenTwistungentsprichtDurchdie Langsachse 7 des Zufuhrbandes 1 um einen Winkel a 

Untergliederung des Basisbandes in zwei mehr oder we- von etwa 30° gegenuber der allgemeinen Transport- 

niger leicht divergierende Einzelbander werden die zu 5 richtung9des Basisbandes 8 angestellt. 

twistenden Teigstreifen in Langsrichtung gedehnt. Sind Das Basisband 8 besteht aus zwei Einzelbandern 10 u. 

die beiden Einzelbander um einen Schwenkpunkt an 11, deren Langsachsen 12 u. 13 um einen Winkel p in 

ihremEinlaufendegegeneinanderschwenkbargelagert, Transportrichtung 9 divergieren. Der Schwenkpunkt 

so laBt sich diese beabsichtigte Langsstreckung der des Einzelbandes 10 ist mit 14, der Schwenkpunkt des 

Teigstreifen exakt vorbestimmen. Zu jedem Einzelband 10 anderen Einzelbandes 1 1 mit 15 bezeichnet. Das Abwur- 

gehdrt mindestens ein Twistband. Es kflnnen aber auch fende 16 der Einzelbander 10 u. 1 1 weist eine Umlaufrol- 

mehrere, parallel nebeneinander oder im leichten Win- le 17 mit kleinem Durchmesser auf, um eine einwand- 

kel zueinander arbeitende Twistbander filr jedes Einzel- freie Obergabe auf den nachfolgenden TeigstUcktrager 

band vorgesehen sein. Die Twistbander lassen sich auch zu gewahrleisten, der beim wiedergegebenen AusfUh- 

ihrerseits durch entsprechende Winkelverstellung ge- 15 rungsbeispiel aus einem Backblech 18 besteht, welches 

genilber der Langsachse des zugehorigen Einzelbandes auf einem vom Motor 19 angetriebenen, im einzelnen 

den geforderten Arbeitsbedingungen, die weitgehend nichtdargestellten Kettenf6rderer20in Pfeilrichtung 21 

von dem zur Verarbeitung gelangenen Teig abhangen, kontinuierlich oder im Takt bewegt wird. 

bestimmen. Ober jedem der beiden Einzelbander 10 u. 1 1 ist beim 

Es hat sich als besonders zweckmaBig erwiesen, daB 20 dargestellten Ausfuhrungsbeispiel lediglich ein Twist- 
die Twistbander quer zu ihrer Forderrichtung verstell- band 22 bzw. 23 dargestellt Die Rahmen der schmalen 
bar angeordnet sind. Sie kdnnen beispielsweise auf das Twistbander 22, 23 sind in Pfeilrichtung 24 auf den an 
Basisband ubergreifenden parallelen Fuhrungsstangen der Vorrichtung befestigten Saulen 25 u. 26 verschieb- 
verschiebbar angebracht sein. Die Verschiebebewe- bar gelagert Zusatzlich vermag jedes Twistband 22, 23 
gung braucht durchaus nicht eine Parallelverschiebung 25 cine durch den Winkel y bezeichnete Schwenkbewe- 
zu sein. Es ist durchaus mdglich, den Anstellwinkel des gung um den Schwenkpunkt 27 auszufiihren. Die Um- 
Twistbandes gegenuber der Langsachse des zugehori- laufrichtung des Twistbandes 22 ist durch den Pfeil 28, 
gen Einzelbandes zu andern. die entgegengesetzte Umlaufrichtung des Twistbandes 

Die den Einzelbandern zugeordneten Twistbander 23 durch den Pfeil 29 angedeutet. Jedem Twistband 22, 

weisen in weiterer vorteilhafter Ausgestaltung eine zu- 30 23 ist ein Antriebsmotor 30 zugeordnet, was lediglich 

einander gegensinnige Umlaufrichtung auf. Dadurch schematisch dargestellt ist. Durch Verstellung des Leit- 

wird der Teigstreifen vom einen Ende her rechtsgangig. rades 31 eines jeden Twistbandes 22, 23 laBt sich die 

vom anderen Ende her linksgangig getwistet, woraus wirksame Arbeitsiange 32 des Untertrums 33 des einzel- 

sich u. a. auch eine besonders schonende Behandlungs- nen Twistbandes 22, 23 verandern. Am auslaufseitigen 

weise ergibt, die insbesondere bei anspruchsvollen Tei- 35 Ende der Twistbander 22, 23 ist eine Umlenkrolle 34, 

garten uberhaupt erst ein einwandfreies Twisten er- namlich eine Umlenkrolle von sehr kleinem Durchmes- 

mdglicht. Vorteilhaf t weisen die Twistbander einen von- ser oder eine entsprechende Umlenkkante, vorgesehen. 

einander unabhangigen, stufenlos regelbaren Antrieb In unmittelbarer Nahe befindet sich die einlaufseitige 

auf, um dem Twistvorgang ein hdchstmogliches MaB an Umlenkrolle 35 des den Twistbandern 22, 23 nachge- 

Anpassungsfahigkeit an die jeweiligen Verarbeitungs- 40 schalteten Andruckbandes 36. Dieses Ubergreift das 

bedingungen zu geben. SchlieBIich ist in vorteilhafter schrag nach unten laufende Abwurfende 37 der Einzel- 

Weise die wirksame Lange des Untertrums der Twist- bander 10, 11. 

bander in Richtung von deren Langsachse verstellbar. Die durch die Guillotine 2 von dem Teigband 3 abge- 

Diese MaBnahme dient der Anpassung des jeweils ge- schnittenen Teigstreifen 4 werden am Abwurfende 39 

wQnschten Verdrillungswinkels, der in weiten Grenzen 45 des Zufuhrbandes 1 abgeworfen und auf die beiden das 

schwanken kann. Basisband 8 bildenden Einzelbander 10, 11 mit einem 

Es hat sich als besonders vorteilhaft erwiesen, wenn Winkel a aufgegeben, der im wesentlichen dem Anstell- 

die beiden Enden der Twistbander unabhangig vonein- winkel der Langsachse 7 des Zufuhrbandes 1 gegenuber 

ander gegenuber den Einzelbandern hohenverstellbar der allgemeinen Transportrichtung 9 des Basisbandes 8 

angeordnet sind. 50 entspricht. In der Transportrichtung 9 werden sie zu- 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in der nachst von dem Twistband 23, in kurzem zeitlichem Ab- 

Zeichnung dargestellt und wird nachstehend ebenso wie stand danach auch vom Twistband 22 erf aBt und um ihre 

das Verfahren naher erlautert. Hierbei zeigt Langsachse verdrillt. Durch die entgegengesetzten Be- 

Fig. 1 eine Draufsicht auf die Vorrichtung in verein- wegunsrichtungen gemaB den Pfeilen 28, 29 der Twist- 

fachter Darstellung; 55 bander 22, 23 werden die beiden Enden 40 u. 41 der 

Fig. 2 eine Seitenansicht der Vorrichtung, ebenfalls Teigstreifen 4 entgegengesetzt zueinander verdrillt. 

stark vereinfacht; Hierbei bewirken die unterschiedlichen Bewegungs- 

Fig. 3 eine Draufsicht auf das zweigeteilte Basisband. richtungen und ggf. Umlaufgeschwindigkeiten der 

Mit 1 ist ein Zuftihrband wiedergegeben, welches im Twistbander 22, 23 eine Drehbewegung der Teigstrei- 

vorliegenden Fall als Schneidetisch ausgebildet ist und 60 fen 4 um ihren Langsmittelpunkt 42 in die Position 4', 

zu diesem Zweck von einer Guillotine 2 Gberspannt also rechtwinklig zur allgemeinen Transportrichtung 9. 

wird, die das ankommende Teigband 3 in einzeine Sobald die fertig getwisteten Teigstreifen 4 die untere 

schmale Teigstreifen 4 schneidet. Die Schneideinrich- Umlenkrolle 34 am Ende des wirksamen Untertrums 33 

tung arbeitet ebenso kontinuierlich, wie das Teigband 3 der Twistbander 22, 23 verlassen, werden sie im Bereich 

stetig zugefuhrt wird, und die einzelnen Teigstreifen 4 65 der vorderen Umlenkrolle 35 des Andruckbandes 36 

werden mit einem fur ihre weitere Verarbeitung ausrei- erfaBt und hierbei mehr oder weniger stark gedriickt, so 

chenden Abstand 5 von der Guillotine 2 in Pfeilrichtung daB der den Teigstreifen 4 erteilte Twist weitgehend 

6 fortbewegt. Das Zufuhrband 1 trifft schrag auf das erhalten bleibt. Uber das Abwurfende 37 gelangen sie 
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dann auf einen Teigstucktrager, hier ein Backblech 18, 
und werden mit diesem der weiteren Bearbeitung zuge- 
fiihrt. 

Patentanspriiche 5 

1. Verfahren zum Twisten von aus einem Teigband 
geschnittenen langen, schmalen Teigstreifen zwi- 
schen einem unteren Basisband und mindestens 
zwei in Abstand voneinander angreifenden oberen 10 
Twistbandern, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Teigstreifen (4) im schragen Winkel (a) zur Trans- 
portrichtung (9) des Basisbandes (8) auf dieses auf- 
gegeben, an beiden Enden (40, 41) in entgegenge- 
setzter Drehrichtung urn ihre Langsachse getwistet 15 
und hierbei urn ihren Langsmittelpunkt (42) in eine 
Position (4') rechtwinklig zur Transportrichtung (9) 
des Basisbandes (8) gedreht und in dieser Lage vom 
Basisband (8) abgegeben werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 20 
zeichnet, daB die getwisteten Teigstreifen (4) un- 
mittelbar nach Verlassen der Twistbander (22, 23) 
von einem oberen Andriickband (36) erfaBt wer- 
den. 

3. Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens 25 
nach Anspruch 1 mit einem unteren Basisband und 
mindestens zwei in Abstand voneinander angrei- 
fenden oberen Twistbandern, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Langsachse (7) des Zufiihrbandes 
(1) zum Basisband (8) in einem spitzen Winkel (a) 30 
zu der allgemeinen Transportrichtung (9) des Basis- 
bandes (8) verlauft und dieses aus zwei in einer 
Ebene nebeneinander angeordneten Einzelban- 
dern (10, 11) mit im spitzen Winkel (p) zur allgemei- 
nen Transportrichtung (9) divergierenden Langs- 35 
achsen (12, 13) besteht und daB die daruber ange- 
ordneten Twistbander (22, 23) urn einen Schwenk- 
punkt (27) im Bereich des Einlaufendes der Einzel- 
bander (10, It) in einem verstellbaren spitzen Win- 
kel (y) beidseitig zur Transportrichtung (9) des je- 40 
weiligen Einzelbandes (10, 11) schwenkbar ange- 
ordnet sind. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die beiden Einzelbander (10, 11) urn 
einen Schwenkpunkt (14, 15) an ihrem Einlaufende 45 
gegeneinander schwenkbar gelagert sind. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Schwenkpunkt (14, 15) der Einzel- 
bander (10, 11) etwa am einlaufseitigen Ende der 
Langsmittelachse angeordnet ist. 50 

6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Twistbander (22, 
23) quer zu ihrer Forderrichtung (Pfeil 28, Pfeil 29) 
verstellbar angeordnet sind 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 6, 55 
dadurch gekennzeichnet, daB die den Einzelban- 
dern (10, 11) zugeordneten Twistbander (22, 23) 
eine zueinander gegensinnige Umlaufrichtung 
(Pfeil 28, Pfeil 29) aufweisen. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 7, 50 
dadurch gekennzeichnet, daB die Twistbander (22, 
23) einen voneinander unabhangigen stufenlos re- 
gelbaren Antrieb (30) aufweisen. 

9. Vorrichtung nach mindestens einem der Anspru- 
che 3 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die wirk- 65 
same Lange (Arbeitslange 32) des Untertrums (33) 
der Twistbander (22, 23) in Richtung von deren 
Langsachse verstellbar ist. 
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10. Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB das auslaufseitige En- 
de der Twistbander (22, 23) ein Umlenkorgan (Urn- 
lenkrolle 34) mit sehr kleinem Durchmesser auf* 
weist, an welches sich unmittelbar das einlaufseitige 
Ende des Andriickbandes (36) anschlieBt. 

1 1. Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB die beiden Enden der 
Twistbander (22, 23) unabhangig voneinander ge- 
genuber den Einzelbandern (10, 11) hohenverstell- 
bar angeordnet sind. 
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